
lizante químico, ademais de poder contaminar os acuíferos, vai mineralizando os
chans. Estes perden estructura, e teñen menor capacidade de retención da humida-
de, co que aumenta a erosión e a progresiva degradación do mesmo ata chegar a
aparecer a rocha nai, desaparecendo o solo.

Como consecuencia dos métodos actuais de aplicación de fertilizantes químicos,
en Europa consúmense productos vexetais con exceso dalgúns elementos (especial-
mente fósforo e potasio) e defecto doutros (magnesio, calcio, sodio). Estas modifi-
cacións na composición dos alimentos (tanto de orixe vexetal coma de orixe animal)
inflúen sobre a saúde das persoas. O progreso de certas enfermidades, tales como o
cancro, caries dental, trastornos endócrinos, cardiopatías, etc., parece que ten como
causa principal unha alimentación desequilibrada. Por tanto, poderiamos dicir que
a saúde das persoas depende, en certo xeito, do solo, debido á influencia que este
exerce sobre a calidade dos alimentos.

En tempos pasados, a fertilidade do chan mantíñase coas restitucións que se lle
facía (en forma de esterco, residuos, excrementos) despois de recoller as colleitas.
Liebig, un dos fundadores da química agrícola, dicía que as civilizacións prosperan
e morren co solo, e explicábao cun exemplo admirábel: Roma tirou nos seus sumi-
doiros a fertilidade de Sicilia. En efecto, os navíos que chegaban a Roma co trigo
de Sicilia levaban consigo os elementos nutritivos do solo da illa, e eses elementos
perdíanse nos sumidoiros de Roma. Deste xeito Sicilia, que foi o graneiro de Roma,
converteuse nunha das illas máis pobres do Mediterráneo.

Segundo o filósofo Spengler, a decadencia das grandes civilizacións antigas pro-
duciuse como consecuencia da concentración da poboación en grandes cidades. No
pasado, o esgotamento de moitos chans produciuse coma consecuencia do transva-
se de elementos nutritivos do solo cara ós sumidoiros das grandes urbes, o que ori-
xinou enfermidades carenciais na poboación e o seu progresivo debilitamento.

Unha diferencia importante dos fertilizantes orgánicos en comparación cos mine-
rais é que o seu nitróxeno non se atopa totalmente dispoñíbel para a planta no
momento da súa aplicación, xa que a planta absorbe o nitróxeno de forma mineral
(amoníaco ou nitrato), mentres que nos fertilizantes orgánicos, o nitróxeno existe en
forma orgánica e mineral; a forma mineral máis frecuente nos mesmos é o amoní-
aco, que pode variar entre o 10 e o 70 % do nitróxeno total, mentres que o nitrato a
penas se pode atopar.

Diversos estudios mostraron que os fertilizantes orgánicos se mineralizan co
tempo segundo unhas porcentaxes decrecentes do nitróxeno total inicial. Así, o
compost, no primeiro ano pódese mineralizar ao redor do 50% do seu N total; o
segundo ano, un 20%, e o terceiro, un 10%, e cantidades menores os anos seguin-
tes. No esterco de vacún as porcentaxes correspondentes son: un 70% o primeiro
ano, un 5% o segundo e un 3% o terceiro.

Os chans necesitan de materia orgánica e, sen embargo, depositamos toneladas
desta materia as en vertedoiros, onde se enterra sen ningún aproveitamento, ou, a
última loucura, pretendéndoa queimar. Restablecer o proceso que a natureza ten
establecido é a solución máis lóxica.

A materia orgánica recollida selectivamente pode ser tratada nunha planta de
compostaxe e transformada en fertilizante orgánico (compost). O compost será uti-
lizado polos agricultores e en parques e xardíns dos concellos. Imitamos á natureza
e pechamos o proceso.
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3. PLANTAS DE BIOGÁS PARA O 
APROVEITA-MENTO DA FRACCIÓN
ORGÁNICA DO LIXO

Manuel Soto Castiñeira

3.1. INTRODUCCIÓN3.1. INTRODUCCIÓN

A dixestión anaerobia constitúe outra outra posibilidade de tratamento biolóxico
dos residuos orgánicos e, a diferencia da compostaxe convencional, ten lugar en
ausencia de osíxeno. O proceso é moi similar ao de compostaxe aerobia, por canto
o seu producto é tamén un compost, que se pode madurar someténdoo a unha últi-
ma fase aerobia. Ademais, obtense biogás, unha mestura de metano e outros gases,
que se utiliza como combustíbel en plantas de coxeración. Parte deste biogás utilí-
zase para satisfacer as necesidades enerxéticas das propias instalacións (20-40% do
biogás producido), ficando unha producción neta de electricidade de 100-150 kwh
por tonelada de materia orgánica do lixo. 

Esta alternativa de revalorización enerxética non supón os problemas de conta-
minación ambiental que se achacan á incineración, ao tempo que seguimos conser-
vando os nutrientes e a materia orgánica estabilizada presentes no compost produ-
cido, resultando ademais compatíbel coa reciclaxe do papel e dos plásticos.

Figura 3.1. Evolución da aplicación da dixestión anaerobia á compostaxe da fracción orgá-
nica do lixo.

Aínda que a dixestión anaerobia ten sido utilizada desde moi antigo, a modo de
exemplo polas civilización asiáticas e centroamericanas, na súa forma de tecnolo-
xía avanzada é de moi recente implantación, achándose aínda nunha fase inicial
(figura 3.1)1. As primeiras realizacións leváronse a cabo a mediados da década dos
80. En 1993 estaban en funcionamento entorno á 20 instalacións, que tratan unhas

23



400.000 tn de materia orgánica. Para 1997 prevíase duplicar tanto o número de
plantas como a súa capacidade, que se acercaría ao millón de tn de materia orgáni-
ca, o equivalente a 2 veces ao lixo galego. Esta tecnoloxía foi incorporada recente-
mente ao proxecto do Concello de A Coruña, e tamén ao plan da Entidade Metro-
politana de Barcelona.

O lixo pode someterse a este tratamento de forma conxunta, aínda que entón o
compost resultante é dunha calidade, en canto a presencia de contaminantes quími-
cos, mais que dubidosa para a súa utilización na agricultura. A separación mecáni-
ca da fracción orgánica en planta tampouco garante unha boa calidade de compost.
Débese proceder entón á recollida selectiva en orixe, separando a materia orgánica
fermentábel do resto, se se pretende elaborar un compost da mellor calidade. 

3.2. 3.2. AA TECNOLOXÍATECNOLOXÍA ANAEROBIAANAEROBIA PPARAARA O O TRATRATTAMENTAMENTOO
DADA FRACCIÓN ORGÁNICAFRACCIÓN ORGÁNICA DOS RESIDUOS SÓLIDOSDOS RESIDUOS SÓLIDOS
URBANOSURBANOS

A dixestión anaerobia aparece coma un proceso racional para tratar directamen-
te a fracción putrescíbel dos RSU, especialmente cando contén un elevado grao de
humidade, ou cando hai escaseza de material estructurante necesario para a comps-
taxe aerobia. Isto débese a que a humidade é favorábel para a actuación das bacte-
rias anaerobias, sen que neste caso orixine dificultades á transferencia de osíxeno,
pois non se precisa aireación.

En relación coa clasificación das tecnoloxías aerobias de compostaxe (capítulo
anterior deste caderno) podemos salientar que a dixestión anaerobia realízase sem-
pre en sistemas pechados, debido á necesidade de recuperar o biogás que se produ-
ce, tanto por razóns económicas do seu aproveitamento como ambientais, e tamén
debido á necesidade de evitar a saída de cheiros ao exterior. Empréganse sempre
uns dispositivos denominados biorreactores ou, máis comunmente, dixestores ana-
erobios. Estes dixestores poden ser estáticos ou dinámicos. Porén, a clasificación
que máis interesa é aquela que divide os procesos en secos, semisecos e húmidos. 

Considérase dixestión anaerobia seca cando o contido en sólidos totais no inte-
rior do reactor está no rango do 30-35%, é dicir, cando a porcentaxe de humidade
se sitúa no 65-70%. Os procesos semisecos son os que teñen lugar a concentracións
de sólidos próximas ao 20% e os procesos húmidos con concentracións inferiores
ao 8% de sólidos totais. A tecnoloxía de dixestión anaerobia mediante os chamados
procesos húmidos está máis desenrolada, e coincide coa que se aplica no tratamen-
to de augas residuais de alta concentración. No caso da fracción orgánica do lixo, a
humidade pode situarse próxima ao 70%, polo que os procesos secos serían de apli-
cación directa, mentres que para a aplicación dos procesos húmidos requírese a
dilución desta fracción orgánica con auga. A cantidade de auga a engadir será infe-
rior, naturalmente, cando o propio residuo conteña máis auga, como ocorre no caso
de restos de comidas e residuos de restaurantes e mercados. Xeralmente, esta auga
retírase despois e recircúlase, non sendo necesaria a utilización neta de auga fresca.

O tratamento anaerobio produce un residuo orgánico estabilizado a unha veloci-
dade superior á do tratamento convencional da compostaxe. Pero o producto obti-
do aínda presenta problemas para o seu destino máis evidente, o agrícola, polo que
require dun tratamento final de compostaxe aerobia. Estes problemas céntranse no
carácter fitotóxico do residuo orgánico obtido, a presencia de microorganismos
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6. APLICACIÓN AGRÍCOLA DE COMPOST DA
FRACCIÓN ORGÁNICA DOS RSU

Xosé Antonio González Ferreira e F. Xavier Centeno Ameijeiras

6.1. INTRODUCCIÓN6.1. INTRODUCCIÓN

Nun solo, sen a intervención humana, o proceso de rexeneración do mesmo está
perfectamente equilibrado. Os animais pastan e aliméntanse dos vexetais ou doutros
animais. As follas e restos vexetais, xunto cos excrementos, caen na terra e rexene-
ran o chan con aporte de materia orgánica. Na materia orgánica hai unha fauna
microbiana que a transforma en nutrientes. Entón comeza de novo o ciclo.

Coa intervención humana en pequenos cultivos ou granxas autosuficientes, o
proceso mantense. Non sucede así cando a agricultura se converte nun proceso pro-
ductivo intensivo. Entón, os residuos xéranse nas cadeas de transformación e con-
sumo do froito, e deposítanse en vertedoiros. Igual tratamento levan os excremen-
tos e restos de animais.

A agricultura actual responde a un modelo productivista e simplista. Esíxese ós
cultivos a máxima producción, sobrepasando ás veces as posibilidades biolóxicas,
o que orixina unhas plantas débiles e de pouca calidade alimenticia. Na selección
xenética predominou case exclusivamente esta característica de máxima produc-
ción, descoidando frecuentemente outras tan importantes como a calidade, rustici-
dade ou resistencia a parásitos e condicións adversas.

A técnica agronómica e a práctica agrícola actuais son simplistas, inspiradas nos
métodos industriais de producción en serie, sen ter en conta os procesos naturais a
que están sometidos os organismos vivos. Apórtanse cantidades excesivas de ferti-
lizantes minerais e dáse moi pouca importancia á materia orgánica do solo, necesa-
ria para procesos biolóxicos e microbiolóxicos esenciais. O uso cada vez máis
intensivo de productos fitosanitarios ten por finalidade eliminar os competidores
dos cultivos, en vez de controlalos, co que se deteriora o equilibrio ecolóxico.

As consecuencias máis graves desta agricultura industrializada son unha perda de
calidade dos productos e unha contaminación do medio.

Esta agricultura convencional –baseada fundamentalmente no cultivo de especies
melloradas, emprego abusivo de fertilizantes e productos fitosanitarios e un eleva-
do consumo de enerxía- está a ser cuestionada, debido á producción de excedentes
e ao impacto negativo que exerce con frecuencia sobre o medio ambiente. Por ditos
motivos, estase propugnando un modelo de agricultura alternativa, que propón unha
rendibilidade económica en harmonía co medio natural.

Calquera agricultor coñece a estreita relación que existe entre a fertilidade dun
solo e a materia orgánica do mesmo. É precisamente a materia orgánica a que vai
diferenciar a maior ou menor fertilidade dun solo. Ó perder estes aportes que un
proceso natural rexenera, dando vida ao chan, provócase directamente o aporte de
nutrientes ao solo mediante fertilizantes químicos. Non se aporta materia orgánica
e, por tanto, non se produce actividade microbiana. Co tempo, este exceso de ferti-
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patóxenos (no caso de que o proceso anaerobio non se realizara a temperaturas ter-
mofílicas), un relativamente pobre valor fertilizante (valores de NPK baixos), un
alto contido de humidade que fai antieconómico o seu transporte, e unha posíbel
incidencia na contaminación das augas subálbeas cando se aplica na agricultura. A
solución para reducir estes problemas é precisamente a compostaxe aerobia desta
fracción, con un tratamento de baixa intensidade similar ao que se considera a
segunda etapa de compostaxe ou maduración do compost. É común, por tanto, que
exista un tratamento en dúas etapas: primeiro unha etapa de dixestión anaerobia con
obtención de biogás, e despois unha etapa de maduración aerobia, segundo pode-
mos apreciar no esquema da figura 3.2.

As plantas de dixestión anaerobia requiren unha
serie de etapas para acondicionar os residuos e o propio
efluente do dixestor2:

a) Unha sección inicial de selección, para o caso de
que os RSU non estean seleccionados en orixe.

b) Unha sección de acondicionamento do residuo a
tratar (reducción do tamaño, eliminación de ele-
mentos impropios, mestura con líquido ou sólido
recirculado, etcétera.).

c) Unha sección de biogasificación (con un ou dous
reactores).

d) Unha sección de separación mecánica da auga do
efluente do reactor.

e) Unha sección de tratamento da auga residual.

f) Unha sección de acondicionamento final dos sólidos
(compostaxe).

g) Unha sección de coxeración.

h) Unha sección de tratamento do ar de compostaxe (biofiltro).

A planta entra a fracción orgánica dos RSU e saen a fracción de impropios, com-
post, auga residual, enerxía eléctrica e tamén enerxía térmica. As cantidades totais
destes productos dependen principalmente do tipo de FORSU máis que do proceso ou
tecnoloxía en si. Claro que, á maior humidade da FORSU, maior cantidade de auga
residual se producirá por tonelada tratada, así como menor cantidade de electricidade.

3.3. ET3.3. ETAPAPAS DO PROCESO DE BIOMETAS DO PROCESO DE BIOMETANIZACIÓN.ANIZACIÓN.

A continuación descríbense cun maior detalle as etapas que constitúen o proceso
de dixestión.

a) Sección inicial de selección. Os residuos son descargados nunha fosa de recep-
ción, desde onde son transportador a unha liña de separación mediante unha
peneira rotatoria (normalmente de 50 a 80 mm). Seguidamente atravesan un
separador magnético. O tamaño das partículas de fracción orgánica redúcese,
por exemplo, mediante muíños rotatorios, xirando a baixa velocidade. O mate-
rial triturado lévase a uns depósitos de dosificación para ser alimentado xeral-
mente a un separador-homoxeneizador.

b) Sección de acondicionamento do residuo a tratar. Neste dispositivo, xeral-
mente equipado cun parafuso triturador, a fracción máis pesada (refugallos
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AUTOCOMPOSTAXE NA ILLA DE AROUSA

- Reciclaxe do 80% de materia orgánica mediante composteiros, e do 10% apli-
cada a cultivos forestais

- Reciclaxe do 90% dos residuos vexetais xerados.

5.4. 5.4. APLICABILIDADE NOUTROS LUGARESAPLICABILIDADE NOUTROS LUGARES

En función dos datos relativos ós municipios galegos, superficies das explota-
cións agrarias censadas, así como das características da poboación e dispersión do
hábitat, similares ás da Illa, sería reproducíbel o modelo, total ou parcialmente, en
230 pequenos municipios galegos, o que significa un 30% da poboación galega na
que potencialmente sería aplicábel o proxecto. Debe resaltarse, ademais, que entre
esta poboación xa existe a tradición agrícola da compostaxe.

Das diferentes fases das que se compón a xestión de residuos: prerrecollida, reco-
llida, transporte e tratamento, nun hábitat moi disperso como o de Galicia as fases
previas ao tratamento poden supoñer ata un 70 % dos custos totais, polo cal, de ser
capaces de que cada productor deposite separadamente os diferentes compoñentes
inertes (vidro, metal, papel, etc.) e autocomposte a materia orgánica (a metade da
bolsa de lixo), isto suporá, ademais de beneficios medioambientais relevantes, un
aforro económico moi importante.

O Plan de Residuos poderíase complementar cos plans de xestión da Comunida-
de Autónoma, derivándose cara ós sistemas de transferencia e eliminación unica-
mente os refugallos non reciclabeis.

Do mesmo xeito, noutras zonas xeográficas da Península Ibérica ou outras
rexións mediterráneas, sería reproducíbel e aplicábel o proxecto.
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O manexo dos composteiros limítase a airear unha ou dúas veces por semana o
material depositado nos composteiros, simplemente remexendo, e a regar na época
estival.

O compost producido por familia ao ano resulta en torno a 340 kg. A producción
total de compost chegaría só para a fertilización do 15% das terras de cultivos
actuais, cunha dose de estercado normal para a zona de 10 tn/ha.

A implantación total de composteiros (1000 unidades) rematarase a finais do ano
1999. No mes de Setembro desenvolveuse unha experiencia piloto de recollida
selectiva de materia orgánica con bolsas de "plástico" biodegradábel feitas de pro-
teínas vexetais, que foron depositadas en contedores específicos (marróns) para pro-
ceder á fertilización de cultivos forestais. Estase facendo un seguimento da evolu-
ción da materia orgánica, do desenvolvemento dos cultivos forestais, e mesmo de
acuíferos próximos, coa fin de comprobar como, efectivamente, os restos de comi-
da, restos vexetais, etc., teñen un efecto positivo semellante ao de calquera esterco.
Participa no seguimento da experiencia a Universidade de Vigo, debéndose obter,
ao remate da experiencia, doses de aboado, frecuencia, etc.

A experiencia, que se levou a cabo durante dúas semanas, e na que participaron
500 persoas, supuxo a aplicación de 1.800 kg de materia orgánica nunha superficie
forestal de 3.000 m2.

Figura 5.3. Contedor de recollida da fracción orgánica en núcleos de vivendas sen terra
(esquerda) e aplicación da materia orgánica en terreos forestais (dereita).

Aproximadamente nun 10 % da poboación non é aplicábel a implantación de
composteiros por inexistencia de terreos anexos á vivenda, e é precisamente para
estes casos para os que se establece o depósito en contedor específico de cor
marrón.

A tenor do desenvolvemento do Plan de Xestión, os resultados esperados son os
seguintes:

- Reducción do 30% de envases e embalaxes xerados na Illa, e reciclaxe do 40%

- Reutilización dun 25% dos residuos de construcción xerados
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metálicos, pedras, vidros, cerámicas, etc) fica depositada no fondo e retírase
mediante un rañador (scraper). Previamente, ao depósito de mestura engáde-
selle auga recirculada e auga fresca preaquecidas á temperatura do proceso,
para alcanzar un determinado contido de sólidos totais no reactor, que pode ser
variábel entre o 6% e o 22% máis ou menos en función da tecnoloxía, no caso
dos procesos húmidos e semisecos. No caso dos chamados procesos secos, as
porcentaxes de sólidos totais pode atinxir o 35%, e xeralmente non é preciso
engadir auga. Antes de bombear a suspensión ao bioreactor, elimínanse as
materias lixeiras que flotan. 

c) Sección de biogasificación. Segundo a tecnoloxía e o residuo, a mestura pode
pasar previamente por un hidrolizador (tempo de resistencia breve, da orde
dun día) ou ben ser alimentada directamente ao biorreactor. O biorreactor ten
un deseño especial dependendo da tecnoloxía. Algunhas utilizan axitación por
presurización do biogás producido, o que provoca un grao suficiente de mes-
tura no seu interior. Outros utilizan sistemas mecánicos. Nos procesos secos
non se emprega axitación mecánica.

d) Sección de separación mecánica da auga do efluente do reactor. A suspensión
orgánica sae do dixestor e atravesa un dispositivo para acadar a separación
líquido-sólido (centrífuga, filtro prensa, parafuso prensa, etcétera.). A fracción
sólida cun 30-35% de sólidos totais (ST) retírase e envíase á sección de com-
postaxe. A fracción líquida transpórtase a un tanque de almacenamento. Os
procesos secos non requiren estas operacións.

e) Sección de tratamento da auga residual. Parte desta auga é utilizada no proce-
so de dilución da materia orgánica previo á dixestión, e o resto vai á depura-
dora, onde debe alcanzar a calidade requirida para descarga na cloaca ou nos
leitos naturais.

f) Sección de acondicionamento final dos sólidos. Nalgúns procesos a fracción
sólida deshidrátase ulteriormente ata un contido en sólidos do 35-45%. A con-
tinuación, é enviada á sección de compostaxe durante 8 ou 15 días. Finalmen-
te, vai a unha área cuberta onde o compost madura durante 2 a 4 semanas.

g) Sección de coxeración. O gas producido vai á unidade de coxeración onde se
produce calor (para o proceso) e electricidade. Esta é utilizada na planta (apro-
ximadamente un 30%) e o resto véndese á compañía eléctrica.

h) Sección de tratamento do ar da compostaxe. O ar da sección de compostaxe e
o da sección de recepción e selección de residuos atravesan un biofiltro que
evita os cheiros molestos.

3.4. RENDEMENT3.4. RENDEMENTOS QUE SE OBTEÑENOS QUE SE OBTEÑEN

Os rendementos que se obteñen nun proceso de biodixestión dependen funda-
mentalmente da composición dos residuos e do sistema de separación empregado.
Mostras de materia orgánica obtida da separación en destino de residuos sólidos
urbanos (eliminación de plástico, metais, vidro e outros inertes) presentan un poten-
cial de metanización duns 0,20 m3 CH4/kg SV engadidos, o que significa que algo
máis do 50% dos sólidos volátiles son eliminados durante o proceso de dixestión
anaerobia e recuperados como metano no biogás. Os restos de hortalizas, comidas
e papel alimentario tamén presenta elevadas produccións de biogás, podéndose eli-
minar con este proceso ata o 90% dos sólidos biodegradabeis. Entre os residuos de
xardín, as cantidades maiores de metano obtéñense das fraccións de herba (ata 0,21
m3 CH4/kg SV), mentres que residuos mesturados, onde entran outras fraccións
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máis leñosas, ofrecen potenciais de metanización inferiores (da orden de 0,14 m3

CH4/kg SV). O papel que vai coa materia orgánica tamén se pode degradar e con-
verter en biogás, con elevados potenciais de producción de metano no caso de
papeis constituídos maioritariamente por celulosa (ata 0,37 m3 CH4/kg SV), mentres
que no caso do papel de prensa o rendemento pode ser inferior a 0,1 m3 CH4/kg SV4.

Un segundo nivel de influencia reside no tipo de reactor e modo de operación do
mesmo. A táboa 3.1 resume os resultados dalgúns traballos de dixestión anaerobia
citados na bibliografía2.

Táboa 3.1. Algúns traballos de dixestión citados na bibliografía científica2

Experiencia 1 2 3 4(*) 5
Temperatura, ºC 50/60 55 60 55 55
Sólidos totais no residuo alimentado, % 15/20 35 30 16 22
Tempo de retención hidráulica,d 18/21 10 9 12 8
Velocidade de carga orgánica, kgSVT/m3 10/13 16.5 19 7 14
Velocidade de producción de gas, m3/ m3d 5/8 5.6 6.5/8 2.8 4.1
Producción específica de biogás, m3/kgSVT 0.5/0.6 0.34 0.3956 0.41 0.30
Composición do biogás, % CH4 55 60 62 53

1 Bélxica/DRANCO. De Wilde et al. (1989). 2 Francia/Marsella. Marty et al. (1986). 3 Francia/Valorga.
Begouen et al. (1988). 4 Italia/Venecia. Cecchi et al. (1989). 5 Italia/Venecia. Cecchi et al. (1989). (*) RS-
FORSU precompostada. SVT: Sólidos volátiles totais.

3.5. CONSIDERACIÓNS FINAIS3.5. CONSIDERACIÓNS FINAIS

O panorama actual da dixestión anaerobia é o dunha tecnoloxía madura en cre-
cente expansión. A opción de biometanización é especialmente rendíbel cando se
tratan residuos cunha humidade alta (restaurantes, mercados, etcétera.), e cando non
se dispón de material estructurante. Por outro lado, un balanzo enerxético clara-
mente favorábel en relación ao proceso convencional de compostaxe aerobia é a
principal vantaxe desta tecnoloxía, que ao tempo constitúe a mesma opción de reci-
claxe da materia orgánica.

Na situación actual, as inversións necesarias para a instalación de plantas deste
tipo sitúanse un 10-30% por riba das necesarias para unha instalación de compos-
taxe aerobia da mesma capacidade equivalente. A dixestión anaerobia pode aplicar-
se tamén de forma descentralizada, en pequenos dixestores de capacidade unifami-
liar, que poden aportar biogás para diferentes usos domésticos.
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COMPOSTAXE E PLANTAS DE BIOGÁS28 AUTOCOMPOSTAXE NA ILLA DE AROUSA

Os composteiros son recipientes de grande capacidade (300, 700 l) que facilitan
a obtención de compost. O seu deseño permite unha ventilación forzada que opti-
miza o proceso e evita os malos cheiros. Preséntanse como un complemento de xar-
dín, funcional e discreto.

Estanse a utilizar actualmente tres tipos de composteiros e un vermicomposteiro.
A figura 5.2 mostra algunhas fotografías dos mesmos.

Figura 5.2. Composteiros utilizados na Illa de Arousa (a, b, c, d, e) e área de recollida con
tres contedores (f).

5.3. DESENV5.3. DESENVOLOLVEMENTVEMENTO DO PLAN O DO PLAN 

O comezo do Plan tivo lugar no ano 1998. En maio dese ano comezouse a auto-
compostaxe, estando implantada actualmente en 28 fogares.

O volume medio dos composteiros é de 360 l (prezo de 13.000 – 15.000
ptas/ude), sendo volume dabondo para unha familia de seis membros. Os usuarios
depositan a totalidade de restos orgánicos que xeran nos seus domicilios, mestura-
do con 1/3 de triturado vexetal que o propio Concello proporciona a aqueles que
non dispoñan del.
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